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shaping your dreams

Guide to tap arill sizes

Recommended drill sizes for tapping

Cutting Taps S Forming taps

METPIKA METPIKA METPIKA ;\I\I;/ITEZF;Z\[KANIKH AMEPIKANIKH ;\I\I;/ITEZIXIKANIKH HAEKTPOAOIIKA INTSAS BPETANIKH METPIKA METPIKA AMEPIKANIKH ;\I\I;/ITEZF;Z\[KANIKH
winonaza | M) aeronopikoy [UNJC ,ioonormcoy | UNF OV o) UNJF . ornsa Pg G soAHNOZ: BSW inTzA MF  winonaza UNC M=% oo UNF . oiasn
TYNOY TYNOY AEPOIMNOPIKOY TYNOY BHMA
According to According to According to According to According to According to According to According to According to According to According to According to According to
DIN 13 & DIN-ISO965-1  DIN 13 & DIN-ISO 965-1 DIN-ISO 5855 ASME B 1.1 & 1SO 3161 ASME B 1.1 ASME B1.15 & 1SO 3161 DIN 40430 DIN EN ISO 228 BS 84 DIN 13 & DIN-ISO 965-1 DIN 13 & DIN-ISO 965-1 DIN 13 & DIN-ISO 965-1 DIN 13 & DIN-ISO 965-1
HOHIHOHIHO HIHOHRHOHRUOUNHOHEHO H@EHO H
025 0,75 MF25 035 2,15 MJ 2 1,610-1,722 2,35 1,85 N°.10 11,4 1/16 /8 40 2,5 E
M 1,1 025 085 | MF26 035 225 MJ 3 0,5 2,513-2,653 N°.6 32 2,8 N°.3 56 2,15 /4 28 5,55 9 18 14 18 28 8,7 316 24 3,6 --
M12 025 0,95 MF3 035 265 MJ4 07  3318-3,498 N°8 32 3,5 N°4 48 2,4 5/16 24 7,0 11 18 17,25 /4 19 11,8 174 20 5 025 087 0,89 ] 4 0,5 3,77 3,82 N°5 40 286 293 N°6 40 319 3,26
M 1,4 0,3 1,1 MF3,5 0,35 3,15 MJ 5 0,8 4,221 -4,421 N°.10 24 3,9 N°.5 44 2,7 3/8 24 8,6 13,5 18 19 3/8 19 15,25 5/16 18 6,5 1,2 0,25 1,07 1,09 - - - - 5 0,5 4,77 4,82 N°.6 32 3,09 3,17 N°.10 32 4,41 4,47
M16 035 125 MF4 035 3,65 MJ 6 1 5,026-5216 174 20 53 N°6 40 2,95 7/16 20 10,0 16 18 21,25 172 14 19 3/8 16 7.9 14 03 1244 1263 _ _ _ _ 6 0,5 5,79 5,83 NS 32 376 384 14 28 5,87 5.94
M1,7 035 1,35 MF4 05 3,5 MJ8 125  6,782-6,994 5/16 18 6,7 N°8 36 3,5 172 20 11,6 21 16 27 5/8 14 21 7/16 14 9,2 2 0,4 182 184 185 188 186 1.90 6 075 565 5,71 N°10 24 4,26 435 5/16 24 739 747
M18 035 145 MF45 05 4 MJ10 1,5  8539-8,775 38 16 8,1 N°.10 32 4,1 9/16 18 13,0 29 16 35,5 34 14 24,5 172 12 10,5 22 045 2,01 2,04 2,02 2,06 _ _ 7 075 665 6,71 14 20 566 576 3/8 24 8,98 9,06
M2 0,4 1,6 MF 5 0,5 4,5 MJ12 1,75 10.295-10,560 7/16 14 9,5 N°.12 28 4,6 5/8 18 14,6 36 16 45,5 7/8 14 28,25 5/8 11 13,4 2,5 0,45 2,31 2,34 2,32 2,36 2,34 2,38 8 0,5 7,79 7,83 5/16 18 718 7,29 7/16 20 10,45 10,55
M 2,2 0,45 1,75 MF 6 0,5 55 1/2 13 11,0 1/4 28 55 3/4 16 17,55 42 16 52,5 1 11 30,75 3/4 10 16,4 3 0,5 2,77 2,81 2,79 2,84 2,81 2,85 8 0,75 7,65 7,71 3/8 16 8,66 8,78 1/2 20 12,04 12,14
M2,3 04 1,85 MF 6 0,75 5,25 9/16 12 12,4 5/16 24 6,9 7/8 14 20,5 48 16 58 11/8 11 35,5 7/8 9 19,25 3,5 0,6 3,23 3,27 3,24 3,30 3,27 3,31 8 1 7,51 7,59 7/16 14 10,12 10,27 9/16 18 13,56 13,64
M 2,5 0,45 2,05 MF 7 0,75 6,25 5/8 11 13,8 3/8 24 8,5 1 12 23,5 11/4 11 39,5 1 8 22 4 0,7 3,66 3,72 3,69 3,73 3,71 3,77 10 1 9,51 9,59 1/2 13 11,62 11,78 5/8 18 15,15 15,23
M26 045 215 MFE8 075 725 3/4 10 16,7 76 20 9,9 1172 1 45,25 5 0,8 4,61 4,68 4,65 4,71 4,66 4,73 10 125 937 9,45 9/16 12 13,14 13,28 3/4 16 18,22 18,30
M3 0,5 2,5 MF 8 1 7 7/8 9 19,5 /2 20 11,5 13/4 11 51 6 1 5,51 5,59 5,55 5,63 5,56 5,64 12 1 11,52 11,60 58 11 14,61 14,76 7/8 14 21,27 21,38
M35 06 2,9 MF9 1 8 1 8 22,5 916 18 129 2 1 57 8 125 737 7,45 7,40 7,47 7,42 7,50 12 125 11,39 11,46 34 10 17,65 17,80 1 12 2426 2437
M4 0,7 33 MF10 075 925 5/8 18 14,5 10 1,5 9,24 9,33 9,26 9,35 9,30 9,39 12 1,5 11,25 11,34 7/8 9 20,66 20,84
M45 075 3,7 MF 10 1 9 AMEPIKANIKH 3/4 16 17,5 12 1,75 11,10 11,20 11,14 11,24 11,17 11,28 14 1 13,52 13,60 1 8 23,63 23,84
M5 0,8 42 MF10 125 875 UNC NT=A 7/8 14 20,4 14 2 12,96 13,08 13,00 13,12 13,04 13,16 14 125 1339 13,46
M55 09 4,6 MF 11 1 10 g:f;:ie - XONTPO 1 12 2325 16 2 14,96 15,08 15,00 15,12 15,04 15,16 14 1,5 13,25 13,34
M6 L 5 MF12 1 11 According to 18 25 1666 1681 16 1 15,52 15,60
M7 1 6 MF12 125 1075 | ASMEB1.I 20 25 1866 1881 16 15 1525 1534
M8 125 68 MF12 15 105 22 25 2066 2081 18 1 17,52 17,60
M9 1,25 7.8 MF 14 1 13 2 2 24 3 22,39 22,56 18 1,5 17,25 17,34
M10 1,5 8,5 MF14 1,25 1275 N°.2 56 1,85 27 3 25,39 25,56 20 1 19,52 19,60
M 11 1.5 9,5 MF14 15 12,5 N°.3 48 2 30 3,5 28,09 28,28 20 1,5 19,25 19,34
M12 1,75 10,2 MF 16 1 15 N°.4 40 2,35 33 3,5 31,09 31,28 22 1,5 21,25 21,34
M14 2 12 MF16 1,5 14,5 N°.5 40 2,65 UNJF 36 4 33,80 34,01 24 1,5 23,25 23,34
M 16 2 14 MF 18 1 17 N°6 37 2.7 39 4 36,80 37,01 INTZAZ
M18 25 15,5 MF18 15 16,5 N°.8 32 3,5 42 45 3952 3973 G “mes
M 20 2,5 17,5 MF 18 2 16 N°.10 24 3,8 45 45 42,52 42,73
M 22 2,5 19,5 MF 20 1 19 N°.12 24 4,5 According to
M 24 3 21 MF 20 1,5 18,5 1/4 20 5,1 DIN 13 & DIN-ISO 965-1
M 27 3 24 MF 20 2 18 5/16 18 6,5 METRIC [A) Metric Fine »
M30 35 26,5 MF 22 1 21 3/8 16 7.9 g . -
mM33 35 295 | | MF22 15 205 7116 14 9.3 AMEPIKANIKH INTZAS BPETANIKH INTSA U INTZAZ o L. _ 'ﬂ‘ 3‘;,. e 2
M 36 4 32 MF 22 2 20 1/2 13 10,7 UN INTzZA NPT IQAHNOX KQNIKA BSF V1onah BA AKPIBELIAZ ZQAHNOZ KQNIKA
M39 4 35 MF24 1 23 916 12 12,3 (PT) 1/8 28 9,24 9,35
M 42 4,5 375 MF 24 1,5 22,5 5/8 11 13,5 According to According to According to According to According to 1/4 19 1241 12,62
M45 45 40,5 MF24 2 5 3/4 10 16,5 ASME B 1.1 ASME B1.20.1 TAPER 1:16 BS 84 BS 949 part 2 DIN EN 10226-2 TAPER 1/16 3/8 19 15,92 16,12
N D HUOd A JUOH]E HO E - e coi T
M2 s @ L s Wire inserts taps (helicoil) se 14 218 20
M 56 5,5 50,5 11/8 7 25 11/8 25,4 Yie 6,15 5,95 6,39 10,70 1/4 26 Yie 6,30 6,49 8,31 10,00 14 ; .
11/4 7 28 11/4 8 28,5 12 27 8,40 8,31 874 10,80 5/16 22 6,8 1 0,9 4,4 Yo 28 8,30 8,50 8,31 10,10 7/8 14
138 6 30 138 8 32 % 18 11,00 1073 1136 15,60 38 20 83 2 081 39 %o 19 11,00 11,35 1237 1500 EG (METPIKA [G AMEPIKANIKH INZTA EG AMEPIKANIKH INTZA 11
112 6 34 112 8 35 % 18 1430 1415 1480 16,00 7/16 18 9,7 3 073 34 % 19 1450 1485 1277 1540 M UNC Coarse - XONTPO BHMA UNF WIAONAZA
11/8 8 25,4 15/8 8 38,1 Vs 14 1790 1747 1832 20,80 12 16 11 4 0,66 3 1 14 1810 1849 1683 20,50
11/4 8 28,5 13/4 8 41,5 % 14 2330 22,79 2367 21,30 5/8 14 14 5 0,59 2,6 % 14 2350 2398 1813 21,80 According to
13/8 8 32 17/8 8 44,45 1 1% 2900 2864 2969 2560 3/4 12 16,8 6 0,53 2,3 1 11 2960 30,11 21,42 26,00 DIN 8140
1172 8 35 2 8 48 1% 11% 37,70 3737 3845 26,10 1 10 22,7 7 0,48 2 1% 11 3810 3878 2372 2830 --- -m- ---
15/8 8 38,1 212 8 60,5 1% 11% 4370 4344 4452 26,10 8 0,43 1,8 1% 11 4400 4467 23,72 2830
13/4 8 41,5 2 11% 5560 5545 56,56 26,50 9 0,39 1,5 2 11 5560 56,48 28,02 32,60 2,10 Nr. 4 3,00 Nr.10 5,10
17/8 8 44,45 2% 8 66,30 66,14 67,62 36,30 10 0,35 1,3 2% 11 71,10 72,00 31,32 37,10 2,5 0.45 2,60 Nr. 6 32 3,70 Ya 28 6,60
2 8 48 3 8 82,30 8190 83,52 3850 11 0,31 1,2 3 11 83,60 84,71 3442 40,20 3 0,5 3,20 Nr. 8 32 4,40 s 24 8,30
8 12 4 0,7 4,20 Y% 24 9,80
5 08 5,20 The 20 11,50
6 1 6,30 Y 20 13,10
8 1,25 8,40
10 1,5 10,40
METRIC [ Metric Fine B [A) [A Re (PT) [ EG UNC
EL..LE'
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